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銅配管の改修工事にお困りの方々へ
建築用銅管×一般配管用ステンレス鋼鋼管変換プレス式継手

CS変換ソケット新規ラインナップ！
32A×30SU
40A×40SU

適用管種 銅管側：
建築用銅管（JIS H 3300）

ステンレス鋼鋼管側：
一般配管用ステンレス鋼鋼管（JIS G 3448）

用　　途 給水、給湯、冷温水、冷却水、他

最高使用温度 80℃未満

最高使用圧力 1.0MPa（10.2kgf/c㎡）

特長 

継手構造

火気不使用！ 水切り不要！
1. 火気を使用しないばかりか、水切りが不要など銅配管の改修のお悩みを解決します。
2. はんだ付けが不要になり、作業時間が大幅に短縮することができ、均一施工が可能です。
3. 既設の銅管からソケット一つでステンレス配管に変換することができます。

NO. 名　称
継手本体

※1 ゴムリング（15～25A）

※1 ゴムリング（32A・40A）

※2 ゴムリング（13～40Su）

インコア

※1 パイプ

※2 パイプ

①

②

③

④

⑤

SUS304

耐熱性ブチルゴム（ⅡR）
フッ素ゴム

耐熱性ブチルゴム（ⅡR）
銅

「適応管種」を参照

「適応管種」を参照

材　質

※1：銅管側　※2：ステンレス鋼鋼管側



施工方法（銅管側）

適応工具

※ステンレス管側の施工方法は「ダブルプレス 施工マニュアル」をご参照ください。

【販売中】
BPD-08型、BPD-15R型、BPI-07R型、BPD-11型

【製造中止】
BPD-02型、BPD-03R型、BX-3型、BPD-05型

注意事項

寸法・定価 

●既設銅管と接続する場合、減肉や損傷に十分に注意の上、使用してください。
●銅管は真円である事をご確認の上、使用してください。
●継手にセットするパイプの管種を間違えないように気をつけください。

●継手

●ラインマーカー

記　号
a z c1 c2
67
76
80
128
144

13
14
14
25
24

26
30
30
50
59

15A × 13Su
20A × 20Su
25A × 25Su
32A × 30Su
40A × 40Su

28
32
36
53
61

1,790
2,180
2,510
3,750
5,250

定　価

※C1：銅管用　C2：ステンレス鋼鋼管側

呼
び
径

15・20・25A共用
32A用
40A用

100
1,310
1,440

定　価呼び径
●六角ゲージ

32A・40A用 4,280

定　価呼び径
●BPD-11型用ダイス

32A用 67,380

定　価呼び径

パイプを直角に切断します。
次にパイプ切断面のバリ取りとサイジング（管端矯
正）を行います。

専用のラインマーカーで差し込み代をラインマーク
します。
大径はインコアを差し込んだ状態でラインマークし
てください。

①パイプ切断 ②差し込み代マーキング

パイプにインコアを差し込みます。

インコアが入っていることを確認し、継手の”銅側”と
マーキングされている側に挿入します。
パイプがラインマークまで差し込まれていることを確
認します。

ベンカンが認定した専用締付工具でプレスします。
”32Ａの銅側”をプレスする場合、専用のダイスをご使
用ください。

六角ゲージで正しくプレスされているか確認します。

③インコアの差し込み

④パイプ差し込み ⑤プレス作業 ⑥プレス寸法の確認

小径用（15～25A） 大径用（32～40A）

小径用（15～25A） 大径用（32～40A）

※本掲載内容は2016年11月現在のものです。




